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multidyscyplinarny zespó  ekspertów z o ony z in ynierów i techników specjalizu-
j cych si  w projektowaniu, testowaniu, niezawodno ci, jako ci, utrzymaniu ruchu, 
produkcji, bezpiecze stwie itp. Prace zespo u powinny by  koordynowane przez 
lidera, którego rol  b dzie doprowadzanie do przezwyci ania sprzecznych sytuacji 
i do porozumienia, a najlepiej do jednomy lno ci cz onków zespo u.

5.1. Etapy metody MRLA

Na rysunku 5.1 przedstawiono ogólny schemat metody oceny ryzyka i strat produk-
cyjnych MRLA. Ponadto scharakteryzowano kolejne etapy post powania w tej 
metodzie.

Etap 1.

Etap 2.

Etap 3.

Określenie poziomu, na którym będzie analizowany system produkcyjny
oraz  dekompozycja systemu produkcyjnego na elementy 

Określenie celu systemu produkcyjnego i przyjęcie
okresu reprezentatywnego analizy  

Wyznaczenie struktury systemu produkcyjnego

Przyjęty obszar analizy

powinien odnosić się

do poziomu szczegółowości

oraz celu prowadzonych

badań nad systemem

produkcyjnym

Cel systemu produkcyjnego powinien

być wyrażony liczbowo lub poprzez

wskaźnik określający zaplanowany

w danym okresie stan systemu

produkcyjnego

Wyznaczenie okresu reprezentatywnego (T)

ma na celu skrócenie czasu identyfikacji

i badań charakterystyk  czynników ryzyka

w systemie

Struktury niezawodnościowe są to

schematy przedstawiające, w jaki

sposób niezdatności elementów

wywołują niezdatność obiektu.

Otrzymuje się je ze struktury

ogólnej poprzez dekompozycje 

z uwagi na funkcje, jakie pełni

element w systemie i przedstawia się

w formie struktury hierarchicznej

 Zbiór elementów systemu,

dla których zostanie

przeprowadzona analiza

i ocena ryzyka

 Cel systemu

produkcyjnego

 Okres analizy

 Struktura systemu 

produkcyjnego

 Podział systemu

na podsystemy

i elementy

Założenia od 1 do 5 i od 7 do 10
(rozdział 3.4)
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Rysunek 5.1. Ogólny schemat metody oceny ryzyka 
i strat produkcyjnych MRLA

5. Metoda oceny ryzyka i strat w systemach produkcyjnych
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